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@ Auftragskopf 

(§) Auftragskopf -zum Gebrauch in einer Vorrichtung zum 
Auftragen von Flussigkleber, insbesondere Heiftschmelz- 
kleber, auf eine Materialbahn - der ein intermittierendes 
Auftragen zufa&t, gekennzeichnet durch ein Steuerorgan 
(11) mit einem Durchtrittskanal und einem kontinuierlich 
drehend antreibbaren Steuerschieber (26) mit zylindri- 
schen Sperrabschnitten (Land) und ausgenommenen 
Freigabeausnehmungen (Kanal), der in einer zylind ri- 
se hen Kammer (25), welche z wisch en einem Eintrittsab- 
schnitt (28) und einem Austrittsabschnitt (24) des Durch- 
trittskanals angeordnet ist, gehalten ist, wobei der Ein- 
trittsabschnitt (23) des Durchtrittskanals mit einem Zu- 
fuhrkanal (18) fur geschmolzenen HeiRschmelzkleber - 
eintrittsseitig - und der Austrittsabschnitt (24) des Durch- 
trittskanals mit einer Dusenoffnung (31) fur den ge- 
schmolzenen HeiRschmelzkleber - austrittsseitig - ver- 
bunden ist, wobei der Steuerschieber (26) wahrend einer 
360°-Drehung den Durchtrittskanal austrittsseitig jeweils 
zumindest einmal fretgibt und verschliefct und der Durch- 
trittskanal eintrittsseitig stets geoffnet ist. 



Z7 




zs ' 1 



LU 

Q 



BUNDESDRUCKEREI 04.99 902 123/192/9 



16 



DE 197 14 029 C2 



l 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Auftragskopf zum Gebrauch 
in einer Vorrichtung zum Auflragen von Flussigkleber, ins- 
besondere HeiBschmelzkleber, auf eine Materialbahn, der 
ein intermittierendes Auftragen zulaBt. 

Ein Auftrag von geschmolzenem HeiBschmelzkleber auf 
Materialbahnen ist dann iiblich, wenn solche Materialbah- 
nen auf ein Substrat aufkaschiert werden sollen. Urn den 
spezifischen Verbrauch an HeiBschmelzkleber niedrig zu 
halten erfolgt eine intermittierende Auftragung mittels steu- 
erbarer Kleberdusen. Ein verbrauchsgiinstiger, zum anderen 
aber moglichst gleichmaBiger Auftrag an Klebstoff verlangt 
hierbei ein Auftragsmuster mit KlebstofTraupen bzw. Unter- 
brechungen im Bereich weniger Millimeter. Eine Herabset- 
zung der spezifischen Auftragsmenge uber eine Dickenmin- 
derung des Klebstoffstrangs ist nur begrenzt moglich, da 
sonst ein AbreiBen und ein unregelmaBiger Auftrag zu be- 
sorgen ist. 

Aus der EP 0 474 155 A2 und aus der EP 0 367 985 A2 
sind Auftragskopfe der genannten Art bekannt, bei denen 
eine Lochdiise mittels einer pneumatisch betatigten Diisen- 
nadel gesteuert wird. Bei hohen Bahngeschwindigkeiten 
scheitert die Verwirklichung eines sparsam zugemessenen 
KlebstofFauftrages an der moglichen Taktfrequenz der be- 
kannten Duseneinheiten, der aufgrund der Massentragheit 
der Diisennadel und des Pneumatikzylinders bzw. der pneu- 
rnatischen Membran Grenzeri gesetzt sind. Im iibrigen ste- 
hen einer stufenlosen Regelung der Taktfrequenz haufig Ei- 
genfrequenzen des schwingungsfahigen Systems entgegen. 

Die DE 36 41 639 Al beschreibt eine regelbare Auslauf- 
diise fur pneumatische Feingut-Dosierfbrderer. Diese um- 
f aBt ein Gehause mit einem Durchtrittskanal und einen dreh- 
baren Steuerschieber zum Regeln der DurchfluBrate eines 
durch PreBluft gefbrderten Feingutes durch die Durchtritts- 
offnung. Der Steuerschieber ist dabei zwischen zwei End- 
stellungen verdrehbar und gibt den Durchtrittskanal mehr 
oder weniger frei. Zum Offhen des Durchtrittskanals wind 
der Steuerschieber bis zu der einen Endstellung in eine 
Richtung gedreht und zum SchlieBen des Durchtrittskanals 
bis zu der anderen urn 90° versetzten Endstellung in entge- 
gengesetzte Richtung gedreht. In Zwischenstellungen ist der 
Durchgangskanal teilweise frei. Dabei wird ein Regelbe- 
reich von 0% bis 100% erreicht. Auch bei dieser Ausfuh- 
rung ergeben sich aufgrund hoher Massentragheiten die 
obengenannten Nachteile. 

Hiervon ausgehend ist es Aufgabe der vorliegenden Er- 
findung, einen Auftragskopf bereitzustellen, mit dem sich 
die Taktfrequenz nuihelos steigern laBt und der in alien Fre- 
quenzbereichen betriebssicher arbeitet. 

Die Losung hierfur ist gekennzeichnet durch ein Steuer- 
organ mit einem Durchtrittskanal und einem kontinuierlich 
drehend antreibbaren Steuerschieber mit zylindrischen 
Sperrabschnitten (Land) und ausgenommenen Freigabeaus- 
nehmungen (Kanal), der in einer zylindrischen Kammer, 
welche zwischen einem Eintrittsabschnitt und einem Aus- 
trittsabschnitt des Durchtrittskanals angeordnet ist, gehalten 
ist, wobei der der Eintrittsabschnitt des Durchtrittskanals 
mit einem Zufuhrkanal fur geschmolzenen HeiBschmelzkle- 
ber - eintrittsseitig - und der Austrittsabschnitt des Durch- 
trittskanals mit einer Dusenoffhung fur den geschmolzenen 
HeiBschmelzkleber - austrittsseitig - verbunden ist, wobei 
der Steuerschieber wahrend einer 360°-Drehung den Durch- 
trittskanal austrittsseitig jeweils zumindest einmal freigibt 
und verschlieBt und der Durchtrittskanal eintrittsseitig stets 
geoffhet ist. 

Bei einem wie iiblich erzeugbaren Vordruck in der Zufuh- 
rung des geschmolzenen HeiBschmelzklebers wird hierbei 
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der ZufluB unmittelbar vor der Kleberduse durch einen Steu- 
erschieber in Form eines Drehschiebers gesteuert, dessen 
Drehgeschwindigkeit muhelos auf hohe Drehzahlen zu brin- 
gen ist, wo die Taktfrequenz fur den KleberabfluB beliebig 
zu steigern ist, Aufgrund der Miniaturisierung der Steue- 
rungsrnittel sind Schwingungsprobleme am Drehschieber 
bis in hohe Drehzahlen ganz auszuschlieBen. Da der Durch- 
trittskanal eintrittsseitig stets geoffhet ist, steht in der Schie- 
berkammer ein gleichmaBiger Vordruck an. Um ein Nach- 
flieBen von Klebstoff aus der Kleberduse beim Abstellen der 
Vorrichtung auszuschlieBen, kann unmittelbar vor der Steu- 
ereinheit ein insbesondere pneumatisch betatigbares Ab- 
sperrventil vorgesehen werden, das aber hier keine Funktion 
fur die definierte Zumessung des HeiBschmelzklebers erful- 
len muB. 

In einer giinstigen Ausgestaltungsform kann der Steuer- 
schieber als Walzendrehschieber ausgefuhrt werden, wobei 
ein Durchtrittskanal im wesentlichen radial zur zylindri- 
schen Schieberkammer des Walzendrehschiebers verlauft. 
Eintrittsabschnitt und Austrittsabschnitt konnen hierbei 
langs der Achse der Schieberkammer versetzt sein, so daB 
bei entsprechender Gestaltung des Walzendrehschiebers der 
ZufluB zur Schieberkammer dauernd offen ist und damit ein 
gleichmaBiger Vordruck ansteht, wahrend der AbfluB aus 
der Schieberkammer getaktet geoffnet und geschlossen 
wird. Der Austrittsabschnitt kann hierbei mehrflutig ausge- 
staltet werden. Wegen weiterer Einzelheiten wird auf die 
Unteranspriiche Bezug genommen. 

In der Regel wird mittels einer 360° Drehung des Dreh- 
schiebers die Darstellung einer Klebstoffraupe und einer 
Unterbrechung bewirkt. Durch entsprechende Gestaltung 
des Drehschiebers ist es jedoch auch moglich, mehrere ins- 
besondere ungleich lange Klebstoffxaupen zu erzeugen. 

Sofern die Abstromseiten der DurchfmBkanale mehrflutig 
sind ist es moglich, mittels eines einzigen Drehschiebers 
mehrere im Takt gegeneinander versetzte Klebstoffxaupen 
auf dem Bahnmaterial zu erzeugen. 

Die Drehgeschwindigkeit der Drehschieber kann uber ein 
elektronisches Getriebe in ein bestimmtes Verhaltnis zur 
Drehgeschwindigkeit der Hauptwelle der gesamten Auf- 
tragsvorrichtung gebracht werden, wobei die Umdrehung 
der Hauptwelle der Gesamtmaschine als Taktgeber dient. 
Die Phasenlage kann mit einem Phasenverstellgetriebe im 
Antrieb zum Steuerschieber des Auftragskopfes verandert 
werden. 

Zur Darstellung unterschiedlicher Auftragsbilder ist nach 
einem bevorzugten Verfahren zur Steuerung des Auftrags- 
kopfes vorgesehen, die Steuerwelle wahrend ihrer Rotation 
gesteuert zu Beschleunigen und zu Verzogem. Hiermit kann 
das Verhaltnis von Kleberauftrag zu Auftragsunterbrechung 
varriiert werden, ohne daB der Auftragskopf oder die Steuer- 
welle ausgetauscht werden nuiBte, 

Oblicherweise wird eine Mehrzahl von erfindungsgema- 
Ben Diisen auf einem gemeinsamen IVagerbalken quer zur 
Materialbahnfbrderrichtung angeordnet sein, deren Steuer- 
schieber miteinander gekoppelt sind bzw. auf einer gemein- 
samen Steuerschieberwelle sitzen. 

Jede Diiseneinheit kann hierbei mehrere Lochdusen- oder 
Schlitzdusenaustritte umfassen. In bevorzugter Weise wird 
in einen Diisenschlitz eine Maske eingelegt, die einzelne 
Schlitzbereiche freigibt und andere Schlitzbereiche ver- 
schlieBt. 

Duseneinheiten der genannten Art konnen mit Druckluft- 
austritten im Bereich der Dusenlocher kombiniert werden, 
um einen Kleberfaden zu verwirbeln oder zur Spiralform 
mit einem Drall zu beaufschlagen bzw. um den Kleberfilm 
abzulenken, um ihn bei kontaktloser Anordnung von Diisen- 
offnung und Materialbahn flachig auf letztere aufzutragen. 
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Die austretende Druckluft kann vorgeheizt sein, urn ein vor- 
zeitiges Erharten des Fliissigklebers zu verhindern. 

Mit dem erfindungsgemaBen Auftragskopf wird eine Vor- 
richtung bereitgestellt, mit der ein genau zu bemessener in- 
termittierender Klebstoffauftrag auch bei hohen TVansport- 
geschwindigkeiten der Materialbahn moglich ist. Die Vor- 
richtung ist hierbei einfach aufgebaut und betriebssicher 
konstruiert. 

Weitere Einzelheiten ergeben sich aus der Erlauterung der 
beigefugten Zeichnungen. 
Hierin zeigen 

Fig. 1 einen erfindungsgemaBen Auftragskopf mit einem 
Walzensteuerschieber im Vertikalschnitt durch die Schieber- 
achse; 

Fig. 2 einen Auftragskopf nach Fig. 1 im Vertikalschnitt 
senkrecht zur Schieberachse; 

Fig. 3 einen Auftragskopf mit Walzensteuerschieber in 
Prinzipdarstellung im Vertikalschnitt senkrecht zur Schie- 
berachse; 

Fig. 4 den Auftragskopf nach Fig. 3 

a) in der Position nach Fig. 3 

b) in einer zweiten Position 

c) in einer dritten Position; 

Fig. 5 einen Langsschnitt durch eine Materialbahn mit in- 
termittierend aufgetragenem Kleber. 

Die Fig. 1 und 2 werden nachstehend gemeinsam be- 
schrieben. Der Auftragskopf besteht aus mehreren Gehause- 
teilen, im einzelnen aus einem Steuerblock 11, einem Dii- 
senblock 12, einem Ventilblock 13 und einem Tragerblock 
14. Am Tragerblock 14 ist eine Kabeldurchfuhrung IS fur 
ein AnschluBkabel einer Heizpatrone oder eines Thermo- 
fuhlers erkennbar und eine Auf nahmeb ohrung 16 fur einen 
solchen Thermofiihler und eine Aufnahmebohrung 38 fur 
eine solche Heizpatrone. Zum Befestigen des Tragerblockes 
an einer Gesamtvorrichtung sind hier nicht dargestellte ge- 
eignete Verschraubungs- oder Festklemmmittel vorzusehen. 
Ein Einschraubstutzen 17 dient zum AnschluB einer HeiB- 
schmelzkleberzufuhrungsleitung, iiber die ein Kleberkanal 
18 versorgt wird. Der Kleberkanal 18 fuhrt ins Innere des 
Ventilblocks 13. Im Tragerblock 14 sind weiterhin ein erster 
Druckluftkanal 19 und ein zweiter Druckluftkanal 20 er- 
kennbar, die ebenfalls ins Innere des Ventilblocks 13 fiihren. 
Im Ventilblock 13 ist abschnittsweise ein Kleberkanal 21 er- 
kennbar, der sich in einem Kleberkanal 22 im Tragerblock 
14 fortsetzt. Dieser miindet in einen EinlaBabschnitt 23 ei- 
nes Durchtrittskanals in dem Steuerblock 11, der den Steuer- 
block 11 in einem Austrittsabschnitt 24 des Durchtrittska- 
nals verlaBt. Der Austrittsabschnitt hat zwei parallele Arme 
24a, 24b. Der Durchtrittskanal durchsetzt radial eine zylin- 
drische Schieberkammer 25, in der ein Walzensteuerschie- 
ber 26 lauft, der einstuckig mit einer Steuerwelle 27 ausge- 
fuhrt. In Zuordnung zum Eintrittsabschnitt 23 weist der 
Walzensteuerschieber 26 eine Ausnehmung 39 von 360° 
auf, so da£ standig ein ZufluB von Kleber zur Schieberkam- 
mer 25 gegeben ist; im Bereich der zwei Arme 24a, 24b des 
Austrittsabschnitts weist der Walzensteuerschieber 26 eine 
sich uber 270° erstreckende Ausnehmung 29 und sich iiber 
90° erstreckende Landbereiche 28a, 28b auf. An den Aus- 
trittsabschnitt 24 schlieBt sich eine Diisenbohrung 30 an, die 
in eine Schlitzdiise 31 miindet. In diese konnen Masken ein- 
gelegt werden, die einzelne Schlitzabschnitte freilassen bzw. 
verschlieBen. Die Steuerwelle 27 ist in Deckeln 32a, 32b ge- 
lagert und weist am einen austretenden Ende eine Schliissel- 
flache 33 zum Drehantrieb auf. 

Fig. 3 zeigt den Ventilblock 13, den Steuerblock 11 und 
den Dusenblock 12 in vereinfachter Darstellung. Entspre- 
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chende Einzelheiten wie in den Fig. 1 und 2 sind mit glei- 
chen Bezugsziffern versehen. Innerhalb des Ventilblocks 13 
ist eine Kolbenkammer 34 mit einem Pneumatikkolben 35 
erkennbar, iiber den ein Ventilteller 36 verstellt werden 
kann. Dieser sitzt auf einem konischen Ventilsitz 37 und 
kann die Verbindung zwischen KleberzufluB iiber den Kle- 
berkanal 18 und KleberabfluB iiber den Kleberkanal 21 ver- 
sperren. Der Ventilteller 36 ist in Absperrposition auf dem 
Ventilsitz 37 gezeigt, die durch Druckluftaufgabe iiber den 
ersten Druckluftkanal 19 bewirkt wird, wahrend der zweite 
Druckluftkanal 20 drucklos ist. 

In Fig. 4 sind entsprechende Einzelheiten mit gleichen 
Bezugsziffern wie in Fig. 3 versehen. 

In Fig. 4a ist der Ventilteller 36 im Ventilblock 13 in einer 
Stellung gezeigt, die den DurchfluB vom Kleberkanal 18 
zum Kleberkanal 21 jeweils absperrt. Weiterhin ist auch der 
Steuerschieber 26 im Steuerblock U in einer Stellung ge- 
zeigt, die einen AbfluB aus der Schieberkammer 25 in den 
Austrittsabschnitt 24 der Durchstromoffriung versperrt. 

In Fig. 4b ist durch entsprechende Druckluftbeaufschla- 
gung der Kolben 35 angehoben, so daB der Ventilteller 36 
sich vom Ventilsitz 37 abgehoben hat. Der Kleber kann hier- 
nach in die Schieberkammer 25 eintreten. Der Steuerschie- 
ber 26 ist in der gleichen Stellung wie in Fig. 4a gezeigt, in 
der er den Austritt zum Austrittsabschnitt 24 der Durch- 
stromofFnung verschlieBt. 

In Fig. 4c ist der Kolben 35 in der gleichen Position wie 
in Fig. 4b gezeigt, so daB der DurchfluB vom Kleberkanal 18 
zum Kleberkanal 21 nach wie vor frei ist. Der Walzensteuer- 
schieber 26 ist urn 90° im Uhrzeigersinn verdreht. Hierdurch 
ist ein "Oberstromen von der Schieberkammer 25 in den Aus- 
trittsabschnitt 24 des Durchtrittskanals freigegeben. Kleber- 
material kann in die Diisenbohrung 30 des Diisenblocks 12 
eintreten. 

In Fig. 5 ist eine Materialbahn 41 gezeigt, die links eine 
Schnittkante 42 hat, wahrend sie rechts ajbgebrochen darge- 
stellt ist. In geringem Abstand von der Schnittkante 42 ist 
eine Kleberraupe 43 aufgetragen, die eirie endliche Lange 
hat. Daran schlieBt sich eine Kleberauftragsunterbrechung 
44 an, danach wiederum folgt eine weitere Kleberraupe 45. 
Eventuelle Teilungsschnitte der Materialbahn 42 sind insbe- 
sondere in Kleberauftragsunterbrechungsbereichen auszu- 
fuhren, damit die Messer nicht verkleben und verschmieren. 
Das Verhaltnis der Langen von Kleberraupe 43 zu Kleber- 
auftragsunterbrechung 44 entspricht dem Verhaltnis 3:1, 
wie es durch einen Steuerschieber nach Fig. 4 herstellbar ist, 
bei dem das Land 28 90° umfaBt und die entsprechende 
Ausnehmung 29 270°. 

Bezugszeichenliste 

11 Steuerblock 

12 Dusenblock 

13 Ventilblock 

14 Tragerblock 

15 Kabeldurchfuhrung fiir AnschluBkabel Heizpatronen/ 
Thermofiihler 

16 Aufnahmebohrung fur Thermofiihler 

17 Einschraubstutzen 

18 Kleberkanal 

19 Druckluftkanal (erster) 

20 Druckluftkanal (zweiter) 

21 Kleberkanal 

22 Kleberkanal 

23 Eintrittsabschnitt Durchtrittskanal 

24 Austrittsabschnitt Durchtrittskanal 

25 Schieberkammer 

26 Walzensteuerschieber 
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27 Steuerwelle 

28 Landbereich 

29 Ausnehmung 

30 Diisenbohrung 

31 Schlitzdiise 5 

32 Deckel 

33 Schlusselflache 

34 Kolbenkammer 

35 Pneumatikkolben 

36 Ventilteller 10 

37 Ventilsitz 

38 Aufhahmebohrung fiir Heizpatrone 

39 Ausnehmung 

41 Materialbahn 

42 Schnittkante 15 

43 Kleberraupe 

44 Kleberauftragsunterbrechung 

45 Kleberraupe 

Patentanspriiche 20 

1. Auftragskopf - zum Gebrauch in einer Vorrichtung 
zum Auflragen von Riissigkleber, insbesondere HeiB- 
schmelzkleber, auf eine Materialbahn — der ein inter- 
mi ttierendes Auftragen zulafit, gekennzeichnet durch 25 
ein Steuerorgan (11) mit einem Durchtrittskanal und ei- 
nem kontinuierlich drehend antreibbaren Steuerschie- 
ber (26) mit zylindrischen Sperrabschnitten (Land) und 
ausgenommenen Freigabeausnehmungen (Kanal), der 

in einer zylindrischen Kamrner (25), welche zwischen 30 
einem Eintrittsabschnitt (28) und einem Austrittsab- 
schnitt (24) des Durchtrittskanals angeordnet ist, gehal- 
ten ist, wobei der Eintrittsabschnitt (23) des Durch- 
trittskanals mit einem Zufuhrkanal (18) fiir geschmol- 
zenen HeiBschmelzkleber - eintrittsseitig - und der 35 
Austrittsabschnitt (24) des Durchtrittskanals mit einer 
Dusenoffhung (31) fur den geschmolzenen HeiB- 
schmelzkleber - austrittsseitig - verbunden ist, wobei 
der Steuerschieber (26) wahrend einer 360°-Drehung 
den Durchtrittskanal austrittsseitig jeweils zurnindest 40 
einmal freigibt und verschlieBt und der Durchtrittska- 
nal eintrittsseitig stets geoffhet ist. 

2. Auftragskopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Steuerorgan einen Steuerblock (-ge- 
hause) (11) umfaBt, in dem der Steuerschieber (26) als 45 
Abschnitt einer Steuerwelle (27) drehbar gelagert ist. 

3. Auftragskopf nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Steuerblock (-gehause) (11) - ein- 
trittsseitig - mit einem Adapter- und Tragerblock (14) 
verbunden ist. 50 

4. Auftragskopf nach einem der Anspriiche 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Steuerblock (-ge- 
hause) (11) - austrittsseitig - mit einem Dusenblock 
(12) verbunden ist. 

5. Auftragskopf nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 55 
durch gekennzeichnet, daB der Durchtrittskanal - ein- 
und austrittsseitig - radial zur zylindrischen Kamrner 
(25) verlauft und die zylindrische Oberflache der 
Sperrabschnitte (28) des Steuerschiebers (26) austritts- 
seitig eine Sperrung des Durchtrittskanals bewirkt. .60 

6. Auftragskopf nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein Ventilblock (13) ein - 
insbesondere pneumatisch betatigbares - Absperrventil 
(36) umfaBt. 

7. Auftragskopf nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 65 
durch gekennzeichnet, daB der Durchtrittskanal - ein- 
trittsseitig und/oder austrittsseitig - mehrannig (mehr- 
flutig) ist. 



8. Auftragskopf nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Steuerschieber (26) unterschiedliche 
Landformen fiir verschiedene Anne (24a, 24b) des 
Austrittsabschnitts (24) des Durchtrittskanals hat. 

9. Auftragskopf nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Steuerschieber (26) eine 
iiber 360° Drehung wirksame Ausnehmung (Kanal) in 
Zuordnung zum Eintrittsabschnitt (23) des Durchtritts- 
kanals hat. 

10. Auftragskopf nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Steuerorgan mit einer 
Zahnradpumpe gekoppelt ist, wobei der Steuerschieber 
des Steuerorgans und die Rader der Zahnradpumpe an- 
triebsseitig gekoppelt sind. 

11. Auftragskopf nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Antrieb des Steuerorgans iiber ein 
elektronisches Getriebe mit dem Antrieb der Zahnrad- 
pumpe gekoppelt ist. 

12. Auftragskopf nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Antrieb des Steueror- 
gans mit einem Antrieb fur das Bahnmaterial iiber ein 
elektronisches Getriebe gekoppelt ist. 

13. Auftragskopf nach einem der Anspriiche 4 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Dusenblock eine oder 
mehrere Lochdusen umfaBt 

14. Auftragskopf nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeweils urn eine Lochdiisenaustrittsoff- 
nung herurn mehrere auf deren Achse ausgerichtete 
Druckluftaustrittsoffnungen angeordnet sind, wobei 
die aus diesen austretende Druckluft den aus der Loch- 
diisenaustrittsoffnung austretenden Fhissigkleber zu ei- 
nem spiraligen Faden ablenkt 

15. Auftragskopf nach einem der Anspriiche 4 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Dusenblock eine 
Schlitzdiise umfaBt. 

16. Auftragskopf nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den Schlitz der Schlitzdiise eine Maske 
zur Erzeugung mehrere Einzellocher oder Einzel- 
schlitze eingelegt ist. 

17. Auftragskopf nach Anspruch 15 oder 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeweils parallel zu einer Schlitz- 
diisenoffnung ein zu deren Mittelebene geneigter 
Druckluftaustrittsschlitz angeordnet ist, wobei aus die- 
sem austretende Druckluft den aus der Schlitzdiisenoff- 
nung austretenden Russigkleber zu einem flachig auf- 
tragbaren Film ablenkt. 

18. Verfahren zur Steuerung eines Auftragskopfes 
nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Darstellung unterschiedlicher Auf- 
tragsbilder ein gesteuertes Beschleunigen und Verzo- 
gern des Steuerschiebers wahrend seiner Rotation er- 
folgt. 
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